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ziskat cenne body k narocnym prijimackam. o
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Predpokladame, Ze systematickou analyzou, opravou zapojenia
svorkovnic a vytvorenim novych schém v AutoCAD-e je mozné R VA ., S N TN
Uspesne integrovat robotickd ruku s PLC, machine vision, ) e U e 1A Bl Y i SO R G S T
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dopravnikovym pasom a kompresorom do stabilneho a plne p W 0 =W (e o o M < SR X RN
funkéného celku simulujliceho realne priemyselné procesy. ) ——
Predpokladdme, Ze transformécia nefunkéného pracoviska na
moduldrne, detailne zdokumentované a lahko modifikovatelné P
cviCisko robotickej ruky umozni ziakom nizsich rocnikov osvojit si
praktické zrucnosti s priemyselnou automatizaciou nad ramec
beznych uéebnych osnov. R Ul coveRa
Cielom predkladanej prace je opatovné zapojenie, rekonstrukcia a
naprogramovanie cviciska robotickej ruky, ktoré integruje kompresor, SENZORIKA DOPRAN (KOWY PAS
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dopravnikovy pas, osvetlenie a kamerovy systém. Hlavnym zamerom M AT E R I A L
projektu bolo transformovat pévodne nefunkcné zariadenie na originalnu
maturitnd pracu a plnohodnotnd uc¢ebni pomocku pre nizsie rocniky, Spiik “a. Kliette. Stinack
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ktora studentom umozni ziskat praktické zrucnosti v automatizacii nad PajJKovacka, este, stipacky
ramec beznych ucebnych osnov. v
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Metodika prace zahrnala uvodnu analyzu neznameho systému a overenie Multifunkéna sada Srovbovakov o
stavu elektroinstalacie pomocou multimetra. Po identifikacii chyb (KrffOVé ploché aj §est'uholn|'kové) Oy S
nasledovalo kompletné prepojenie svorkovnice, oprava priradenia vstupov O 2aCiatill SME STMUSEL OVETIL CEie zapojenie b .
p : : L , , : v/ . multimetra. Potom Co sme zistili Ze to je zle sme prepajali
a vystupov a vytvorenie novej technickej dokumentacie so schemami Buzirkv. Dutink , ' o , : , AR "
’ celu svorkovnicu, prepisali niektore vstupy/vystupy a -
zapojenia v programe AutoCAD. Na hardvérové Upravy nadviazala faza oy ,k il celd ey AUTOCAD-c. P | - I
o nasledne sme nakreslili celé zapojenie v AutoCAD-e. Po
programovania riadiaceho PLC, robotickej ruky a strojového videnia Meter e e e . . ROBOTICKA STANICA
dokonceni zapajacej fazy sme sa pustili do programovania.
(machine vision), zavrsena funkénym testovanim celeho systemu. Roboticks ruka Programovanie projektu takychto rozmerov je avsak
extenzivne, takZe sme si na to vyhradili ¢o najviac Casu.
Vysledkom projektu je stabilné, bezpecné a lahko modifikovatelné | apto Narazili sme taktie? aj na dalSie problémy s predoglym
cvicisko, schopné demonstrovat pracovné Ulohy inSpirované realnou (Til:a) oprtal Dobot studio. Vision studio) zapojenim (pr. Profinet nemal sibory na jeho komunikaciu s
priemyselnou praxou a pripravené na dalSie programovanie buducimi P ’ ’ PLC) ktoré sa potrebovalo vyriesit. Ruka a aj kamera bola
Studentmi. Praca zaroven overila schopnost stredoskolakov samostatne Vb et natrénovana na jednotlivé cvi¢enia. Cell dobu sme sa drZali
zvladnut a oZivit komplexny priemyselny automatizaény celok. cielu lahkej modifikacie celej stanice. Po vyrieseni situacie s
komunikaciou PLC a ruky sme dokoncili programy v
jednotlivych zlozkach a doladili sme chyby.
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